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Enrollment No: ______________________     Exam Seat No:_______________________ 

C.U.SHAH UNIVERSITY 
Summer Examination-2016 

 

Subject Name : Estimating, Costing and Contracting 

 

Subject Code : 2TE06ECC1    Branch: Diploma(Mechanical) 

    

Semester : 6               Date :  09/05/2016   Time : 02:30 To 05:30   Marks : 70 

 

Instructions: 

(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 

(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 

(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 

(4) Assume suitable data if needed. 

 

Q-1  Attempt the following questions: (14)  

 a)  The component of total cost which never changes with change in level of 

production is classified 

A. Fixed cost 

B. Constant 

C. Variable 

D. Both a and b 

 

 b)  The acquisition cost of raw material to be used in the manufacturing and become 

component of cost object is classified as 

A. Direct material costs 

B. Indirect material costs 

C. Direct labor costs 

D. Indirect labor costs 

 

 c)  The direct material cost is Rs.5500 and the prime cost is Rs.25000 then the direct 

manufacturing labor is 

A. Rs.19,500 

B. Rs.30,500 

C. Rs.45,500 

D. Rs.22,500 

 

 d)  Weight of filler rod can be found by 

 

A.  

B.  

C.  

D.  

 

 e)  Power consumption (kwh) in arc welding is equal to  
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A.     

B.     

C.       

D. None of the above 

 f)  In forging operations the loss of material due to surface oxidation in heating and 

forging the job is known as.... 

A. Scale loss 

B. Flash loss 

C. Tong loss 

D. Sprue loss  

 

 g)  Shear loss is generally taken as ........ 

A. 5 % of net weight 

B. 5 % of gross weight 

C. 7 % of net weight 

D. 7 % of gross weight 

 

 h)  The distance over which the cutter must be in engaged before the full depth of cut 

is reached is ……… 

A. Overrun 

B. Approach  

C. Feed 

D.Depth of cut  

 

 i)  Knurling is to be done on the surface of the job of diameter 3cm up to 6cm 

length.if cutting speed is 20m/min and feed is 0.03cm/rev. Then calculate 

knurling time.. 

A. 0.942 min  

B. 94.42min 

C. 94.2min 

D. 0.6min 

 

 j)  Flash periphery ×20×3 cu.mm=_______ 

A. Shape volume 

B. Gross volume 

C. Volume of flash 

D. Net weight 

 

 k)  The value of building,machine or equipment calculated by deducting depreciation 

at perticular time during their service life is known as.... 

A. Market value 

B. Book value 

C.Scrap value 

D. Salvage Value 

 

 l)  The quantity of manufactured goods sold at which the total cost equals to total 

sales revenue is classified as 

A. breakeven point 

B. cost point 
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C. revenue point 

D. quantity point 

 m)  Catalogue price – Discount  = ........ 

A. Loss 

B. Profit  

C. Selling Price  

D. Office cost 

 

 n)  The financial or quantitative interpretation  prior to a pre defined period of time 

of a policy to be pursued for that period to attain given objective or goal is 

called... 

A. contract 

B. Budget 

C. Cost accounting 

D. Cost estimating 

 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8 

Q-2 A Differentiate between costing and estimating. 7 

 B The expenditure incurred by an industry to manufacture 1000 steel bolts are : 

Direct material cost = Rs.300,Direct labor cost= Rs.220 and expenditure to tools 

= Rs.50. Overhead expenses are 150% of Direct Labor cost ; selling and 

distribution overhead 20% of factory cost; Packing charges Rs. 20. If total profit 

is Rs.200, find the selling price of each bolt. 

7 

Q-3 A Define breakeven point and state its importance in industry  7 

 B The financial statement of a manufacturing company for a particular year is as 

under. 

i) Total sales = Rs. 80 lacs 

ii) Variable cost = Rs. 55 lacs 

iii) Fixed cost = Rs. 10 lacs 

iv) Net profit = Rs. 15 lacs 

v) Nos. of product produced = 50,000 

Find breakeven point graphically and analytically. 

7 

Q-4 A State factors affecting the welding cost.  

 B Estimate the actual welding cost for preparing an open tank of 

1000mm×1000mm×1000mm by gas welding. The size of sheets used is 3mm. 

welding is required to be done only in inner side. 

          Welding speed = 12 min/meter of weld 

          Oxygen consumption = 0.12 m
3
/hr 

          Acetylene consumption =  0.07 m
3
/hr 

          Length of filler rod required = 1.6m/ meter of weld 

          Cost of oxygen  = Rs. 10/ m
3
 

          Cost of acetylene = Rs. 50/ m
3
 

          Cost of filler rod = Rs. 60/Kg 

          Density of filler rod = 9 gms per C.C. 

          Diameter of filler rod = 2.25mm 

          Fatigue allowance = 5 % 

          Labour rate = Rs. 10 / hr 
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Q-5 A Explain elements of cost in foundry shop. 7 

 B Calculate the net weight and gross weight for the component shown in Figure. 

Density of material used is 7.86 gm/cc. Also calculate : 

                       (i) Length of 14 mm dia bar required to forge one component. 

                      (ii) Cost of forging/piece if : 

                                      Material cost = Rs. 80 per kg 

                                      Labour cost = Rs. 5 per piece 

                                      Overheads = 150 percent of labour cost. 

 
 

7 

Q-6 A Explain approach length and over travel in case of milling operation. 7 

 B A mild steel bar 100 mm long and 38 mm in diameter is turned to 35 mm dia. 

And was again turned to a diameter of 32 mm over a length of 40 mm as shown 

in the Figure. The bar was machined at both the ends to give a chamfer of 45° × 5 

mm after facing. Calculate the machining time. Assume cutting speed of 60 

m/min and feed 0.4 mm/rev. The depth of cut is not to exceed 3 mm in any 

operation. 

 
 

7 

Q-7 A Explain the importance of estimation of process cost along with process cost 

estimation sheet. 
7 

 B A thermal power plant produces 80Mw to satisfy the maximum demand. Load 

factor of plant is 40% . Estimate power generation cost per unit, taking: 

       Capital investment /kw = Rs. 1800 

       Interest and depreciation = 12 % 

       Operating cost per year = Rs. 1.94/ kwh 

7 

Q-8 A State various types of contract and their conditions  7 

 B State various types of budget. Compare master budget and production budget.  7 
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ગજુયાતી 

Q-1  નીચેના લૈકલ્પ઩ક પ્રશ્નોના જલાફો રખો. 14 

 a) કુર ખચચનો એલો ઘટક કે જે ઉત્઩ાદન સ્તયના પેયપાય વાથે ફદરાતો નથી ..... 
A. સ્સ્થય કકંભત 

B. કોન્સસ્ટન્સટ કકંભત 

C. લેકયમેફર કકંભત 

D. A અને B ફને્ન 

 

 b) કોઈ એક લસ્તુ ંફનાલલા ભાટે જરૂયી કાચો ભાર કે જે એક પ્રોડક્ટ ફનળે તેના ખચચને શુ ંકશ ેછે ? 

A. પ્રત્મક્ષ ભટીયીમર ખચચ 
B. અપ્રત્મક્ષ ભટીયીમર ખચચ 
C. પ્રત્મક્ષ ભજૂયી ખચચ 
D. અપ્રત્મક્ષ ભજૂયી ખચચ 

 

 c) કોઈ એક લસ્તુ ંફનાલલા ભાટે પ્રત્મક્ષ ભટીયીમર ખચચ Rs.5500  શોમ અને પ્રાઈભ ખચચ Rs.25000 શોમ 

તો પ્રત્મક્ષ ઉત્઩ાદન ભજૂયી ખચચ કેટરો થળે? 

A. Rs.19,500 

B. Rs.30,500 

C. Rs.45,500 

D. Rs.22,500 

 

 d) પીરય યોડનુ ંલજન નીચેના સતુ્ર ઩યથી ભે઱લી ળકામ.. 

A.  

B.  

C.  

D.  

 

 e) આકચ  લેપડંગભા ં઩ાલય લ઩યાળ(kwh) ળોધલા ભાટેનુ ંસતુ્ર.... 

A.     

B.     

C.       

D. None of the above 

 

 f) પોજંગ ઓ઩યેળન દયમભમાન શીટંગ અને પોજંગથી વ઩ાટી ઓસ્ક્વડેળન થામ છે જેને કાયણે થતુ ં
નકુળાન........... તયીકે ઓ઱ખામ છે. 

A. સ્કેર રોવ 
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B. ફ્રેળ રોવ 

C. ટંગ રોવ 

D. સ્ર ુરોવ 

 g) મળઅય નકુળાન વાભાન્સમ યીતે............રેલાભા ંઆલે છે 

A. નેટ લજન ના ૫% 

B. કુર લજન ના ૫% 

C. નેટ લજન ના ૭% 

D. કુર લજન ૭% 

 

 h) કટની ળરૂઆત થામ ત્મા સધુીભા ટુર કે કટય દ્વાયા ક઩ાતા અંતયને......કશ ેછે. 

A. ઓલય યન 

B. એપ્રોચ 

C. પીડ 

D. ડેપ્થ ઓપ કટ 

 

 i) એક ૩વે.ભી. ડામાભીટયના જોફ ની વ઩ાટી ઩ય ૬વે.ભી. રફંાઈ સધુી નરંગ કયલાનુ ંછે.જો કટંગ સ્઩ીડ 

અને પીડ અનકુ્રભે ૨૦ ભી/ભીનીટ અને ૦.૦૩ વે.ભી./ યીલોપયળુન શોમ તો નરંગ વભમ..... 

A. 0.942 min 

B. 94.42min 

C. 94.2min 

D. 0.6min 

 

 j) Flash periphery ×20×3 cu.mm =_______ 

A. ળે઩ લોપયભુ 

B. ગ્રોવ લોપયભુ 

C. ફ્રેળ લોપયભુ 

D. નેટ લોપયભુ 

 

 k) કોઈ ઩ણ ભકાન/જભીન કે ભળીનની કં઩નીના શીવાફી ચો઩ડાભા જે કંભત આંકલા ભા આલી શોમ તેને 

......કશ ેછે. 

A. ફજાય કકંભત 

B. ચો઩ડે કકંભત 

C. બગંાય કકંભત 

D. વેપલેજ કકંભત 

 

 l) એલી સ્થીમત જ્મા ંપ્રોડક્ટનુ ંઉત્઩ાદન ખચચ અને લેચાણ આલક વયખા થામ છે. 

A. બ્રેક-ઇલન ઩ોઇન્સટ 

B. કોસ્ટ ઩ોઈંન્સટ 

C. યેલન્સયુ ં઩ોઈંન્સટ 

D. એક ઩ણ નકશ. 

 

 m) કેટરોગ બાલ - કડસ્કાઉન્સટ = ........ 

A. નકુળાન 
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B. નપો 
C. લેચાણ કકંભત 

D. ઓકપવ ખચચ 
 n) ચોક્કવ ઉદે્દળ અથલા ગોર પ્રાપ્ત કયલા ભાટે પલૂચ મનધાચકયત વભમ ઩શરેા ંકયલાભા ંઆલતા નાણાકીમ 

અથલા જથ્થાત્ભક અથચઘટન નીમતને........કશ ેછે. 

A. કયાય 

B. ફજેટ 

C. ખચચ એકાઉન્ન્સટંગ 

D. કકંભત અંદાજ 

 

નીચેના Q-2 થી Q-8 પ્રશ્નો ઩ૈકી કોઇ ઩ણ ચાયના જલાફો રખો. 

Q-2 A કોસ્ટંગ અને એસ્ટીભેટંગ લચ્ચેના તપાલતો રખો. 7 

 B એક ઉત્઩ાદન એકભભા ૧૦૦૦ નગં સ્ટીર ફોપટ ફનાલલા ભાટેના ખચચની મલગતો નીચે મજુફ છે. 

          પ્રત્મક્ષ ભટીયીમર ખચચ = રૂ.૩૦૦ 

         પ્રત્મક્ષ ભજૂયી ખચચ = રૂ.૨૨૦ 

            ટપૂવ ભાટેનો ખચચ = રૂ.૫૦ 

ઓલય શડે ખચચ ભજૂયી ખચચના ૧૫૦% , લેચાણ અને વ્મલસ્થા઩ન ઓલયશડે પેક્ટયી કોસ્ટના ૨૦% અને 

઩ેકંગ ખચચ રૂ. ૨૦ શોમ તો કુર નપો રૂ. ૨૦૦ ભે઱લલા ભાટે એક ફોપટની લેચાણ કકંભત ળોધો. 

7 

Q-3 A બ્રેકઈલન ઩ોઈંન્સટની વ્માખ્મા આ઩ી તેનુ ંઈંન્સડસ્રીભા ંભશત્લ જણાલો. 7 

 B એક ઉત્઩ાદક ઩ેઢીની નાણાકીમ લામ઴િક આલકની મલગત નીચે મજુફ છે. 

કુર વેપવ = Rs. 80 રાખ 

ચરીત ખચચ = Rs. 55 રાખ 

કપક્વ ખચચ = Rs. 10 રાખ 

કુર નપો = Rs. 15 રાખ 

ફનાલેર પ્રોડક્ટની વખં્મા = 50,000 

ગાણણતીક અને ગ્રાપની યીતે બ્રેક ઈલન ઩ોઈંન્સટની ગણતયી કયો. 

7 

Q-4 A લેપડંગ ખચચને અવય કયતા ઩યીફ઱ો જણાલો. 7 

 B ૧૦૦૦×૧૦૦૦×૧૦૦૦ ની ઓ઩ન ટંક ગેવ લેપડંગથી ફનાલલા ભાટે ખયેખય લેપડંગ કકંભત ળોધો. 
લેપડંગભા ંલ઩યાતી ળીટની જાડાઈ ૩ ભી.ભી. છે, લેપડંગ પક્ત અંદયની ફાજુએ કયલાનુ ંછે. 

      લેપડંગ સ્઩ીડ= 12 min/meter of weld 

         ઓસ્ક્વજનનો લ઩યાળ = 0.12 m
3
/hr 

          એમવટીરીનનો લ઩યાળ =  0.07 m
3
/hr 

          કપરય યોડની રફંાઈ = 1.6m/ meter of weld 

          ઓસ્ક્વજનનો ખચચ  = Rs. 10/ m
3
 

          એમવટીરીનનો ખચચ  = Rs. 50/ m
3
 

          કપરય યોડ ખચચ = Rs. 60/Kg 

7 
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          કપરય યોડની ઘનતા = 9 ગ્રા. પ્રતી ઘન વેભી. 
          કપરય યોડનો વ્માવ= 2.25 ભી.ભી. 
          પટીગ એરાઉન્સવ = 5 % 

          ભજૂયી દય = Rs. 10 પ્રમત કરાક રો. 
Q-5 A પાઉન્સરી ળો઩ના ખચચને અવય કયતા ઩યીફ઱ો જણાલો. 7 

 B આકૃ્રમત ભા ંદળાચલેર દાગીના ભાટે નેટ લજન અને ગ્રોવ લજનની ગણતયી કયો. ભકટયીમરની ઘનતા 
7.86 gm/cc રો. તદુ઩યાતં : 

                       (i) ૧૪ mm વ્માવ લા઱ા જરૂયી દાગીનાની રફંાઈ અને 

                      (ii) દાગીના દીઠ પોજંગ ખચચ ળોધો: 
ભકટયીમર ખચચ= Rs. 80 per kg, ભજૂયી ખચચ = Rs. 5 per piece અને ઓલયશડે ખચચ = ભજૂયી ખચચ ના 
150 % રો. 

 
 

7 

Q-6 A મભરંગ ઓ઩યેળનના કકસ્વાભા એપ્રોચ અને ઓલય રાલેર વભજાલો. 7 

 B ૧૦૦ભી.ભી. રાફંા ં અને 3૮ભી.ભી. વ્માવ લા઱ા એભ.એવ. ના એક ટુક્ડાનુ ં આકૃ્રમતભા ં દળાચવ્મા મજુફ 

ટનંગ કયલાભા આલે છે. ફને્ન છેડે પેવંગ કમાચ ફાદ 45° × 5 mm નુ ંચેમ્પયંગ કયલાભા ંઆલે છે. આ઩ેર 

દાગીના ભાટે ભળીનંગ ખચચની ગણતયી કયો. દયેક ઓ઩યેળન ભાટે ડેપ્થ ઓપ કટ ૩ભીભી કયતા લઘે 

નકશ તે યીતે કટંગ સ્઩ીડ અને પીડ અનકુ્રભે  60 m/min અને 0.4 mm/rev ધાયો.  

 
 

7 

Q-7 A પ્રોવેવ ખચચના એસ્ટીભેળનની અગત્મતા “ પ્રોવેવ કોસ્ટ એસ્ટીભેળન ળીટ” વશીત વભજાલો. 7 

 B ભશતભ જરૂયીમાતને ઩શોચી લ઱લા એક થભચર ઩ાલય પ્રાન્સટ દ્વાયા 80MW ઩ાલયનુ ંઉત્઩ાદન કયલાભા 
આલે છે જેનો રોડ પેકટય 40% છે. આ ઩ાલય પ્રાન્સટ ભાટે એકભ યમુનટનુ ંઉત્઩ાદન કયલા ભાટે ખચચ 
અંદાજો. એકભ kW ઩ાલય દીઠ મડૂી યોકાણ = Rs. 1800, વ્માજ અને મપુમ ઘવાયો = 12 %, ઓ઩યેટંગ 

ખચચ પ્રમત લ઴ચ = Rs. 1.94/ kwh રો. 

7 

Q-8 A કોન્સરાક્ટના જુદા જુદા પ્રકાયો જણાલો અને તેની ળયતો રખો. 7 

 B ફજેટના જુદા જુદા પ્રકાયો જણાલો અને ભાસ્ટય ફજેટ તેભજ પ્રોડક્ળન ફજેટની વયખાભણી કયો.  7 
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